{fou

MAKETA DELA

METODIKA SE SABLONAMI A TECHNICKYM VYKRESEM
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MATERIAL A TECHNICKE VYBAVENI NUTNE PRO VYROBU

MATERIAL (sada Maketa déla — www.aktivnitrida.cz/edustrojky)
preklizka — tloustka 3 mm nebo 4 mm

kulatina z tvrdého dfeva o priiméru 20 mm

bukova ty¢ o priméru 4 mm

hranolek 15 x15 x 25 mm (nebo kulatina o priméru 15 mm a délce 25 mm)

lepidlo — disperzni (Dispercol, Herkules)

VYBAVENI
vyukova elektricka pilka s €elni bruskou na drevo

tuzka

metr (pravitko, trojuhelnik)

uhelnik pfilozny

pilnik obdélnikovy a jehlové pilniky
brusny vysek zrnitost P120

Skolni vyukova stojanova vrtacka
vrtak o priméru 4 mm

dalcik

kladivo

vyukovy elektricky soustruh na dievo
soustruznické dlato — struh

brusny Spalik

brusny papir P120

brusna houbicka P220

truhlarska svérka, svérak

OCEKAVANE CILE A VYSTUPY

e prace s technickym vykresem a se Sablonou

e promysSlené upinani materialu

e ziskavani zkuSenosti s vyuzitim Skolnich obrabécich stroji k pfesnému fezani,
vrtani, soustruZeni a brouseni materialu

e presné lepeni a fixace soucasti

www.aktivnitrida.cz/edustrojky
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PRACOVNI POSTUP:

1.

Orysovani lafety (boCnic a kol) déla provedte na preklizku mékkou tuzkou podle
vykresu nebo Sablony, véetné stfedu vrtanych dér. Vzdy rysujte ofezanou tuzkou,
protoze tenké rysky zaruCuji pfesnost orysovani. Stfedy dér oznacte navic
dal¢ikem. Do orysovanych stfedu pfilozte hrot dulCiku a kladivkem lehce udefte na
dal¢ik. Tim vyraznéji oznacite pfesny stfed pro vrtani.

PFi fezani zakladnich tvarl na vyrezavaci pile drzte material pevné a obéma
rukama ho pfimacknéte k podlozce tak, aby se pfi fezani nechvél. Rez vzdy vedte
asi 1 mm od obrysové Cary tak, aby obrysova Cara zustala po fezu na vasem
vyrobku.

Pfesnéjsi tvar jednotlivych soucasti ziskate brousenim na brusce (dobrousenim k
obrysovym Caram). Obrobek pokladejte na brusku az po jejim spusténi. Po
spusténi brusky sledujte smér otaceni kotouce a bruste na levé poloviné kotouce.
PFi brouseni vpravo by kotou€ obrobek zvedal i s prachem vzh(ru.

Pfi brouSeni na brusce mohou vznikat menSi nepfesnosti, ryhy a otfepy, které
odstranite pomoci pilnikld, jemného brusného papiru a brusné houbi¢ky. Obrobek
muzete upevnit do svéraku (pouzijte dfevéné podlozky) tak, aby obrabéna hrana
byla blizko Celistem svéraki a nedochazelo pfi pilovani ke chvéni ¢i zlomeni
vyrobku. Jemné dobrouSeni je mozno provést i v ruce, bez pouziti svéraku.

Hlaven tvarujte z pfipravené kulatiny o priméru 20 mm. Navod na jeji tvar je
pouze informativni. Pfipravenou kulatinu upevnéte do soustruhu mezi vieteno
a pinolu. Oznacte si na materialu, kde budete pomoci struhu odebirat material.
Dlato opfete o oporu nastroje a po malych vrstvach odebirejte material. Ostfi
nastroje se musi jemné dotykat dfeva a byt v kontaktu s obrobkem. V této pozici
dlato jemné vyhnéte do strany a posouvejte podél obrobku tak, abyste odebirali
Cistou hoblinu.

Po dosazZeni pozadovaného tvaru hlavné ji doCistéte brusnym papirem a jemnou
brusnou houbickou, ktera vylesti povrch a odhali pfipadné Skrabance, jako bilé
Carky Ci prachovy zavoj.

Oznacte na hlavni stfed diry dle obrazku (vykresu) a zvyraznéte ho také dulCikem.

Vrtani v8ech dér (do bocnic, kol a hlavné) provedte na stojanové vrtacce. Do
skli¢idla vrtacky vliozte vrtak o priméru 4 mm a skli€idlo dotahnéte pomoci klicky.
Vyrobek nastavte pod vrtak a pevné jednou rukou drzte. Teprve potom zapnéte
vrtacku a plynule vrtejte.

Pilkou Cepovkou si ufiznéte dva hranolky (lze je téz vytvofit ze zbytku preklizky,
kterou nalepime na sebe) o rozmérech cca 15 x 15 x 25 mm a z bukové tyCe o
pruméru 4 mm dva koli¢ky o délce cca 50 mm.

10.Za pouziti disperzniho lepidla a nasledné fixace slepenych ¢asti pomoci truhlaiské

svérky maketu zkompletujte dle obrazku.
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@ PRIOHA ¢isLO 1 — SABLONY

Mg vwriv s

Salonyro 3D tisk: Vytvorili jsme pro vas $ablony ve formatu .stl. Tyto $ablony si
muzete vytisknout na 3D tiskarné a poskytnout Zakim pro orysovani zakladnich
tvarl. Vyuzijte hypertextovy odkaz nize nebo si soubor stahnéte na webu
www.aktivnitrida.cz/edustrojky.

$

— bok déla.stl

3

— kolo.stl

@ PRILOHA CiSLO 2 — VYKRESY

NAZEV CisLO VYKRESU
Sestava — délo D - 01

Kolo D-PV-01
Hlaven D-SV-01

Osa kola D-POL-01
Bok déla D-P-01
Spojka D-POL - 02

www.aktivnitrida.cz/edustrojky
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@ PRILOHA CISLO 1 — SABLONY PRO TISK
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6 1 Hlaven D-SV-01

5 2 Kolo D-PV-01

4 2 Osa D - POL - 01

3 1 Bok déla D-P-01

2 2 Spojka D-POL-02

1 1 Bok déla D-P-01

Cislo |Mnozstvi Nazev Cislo vykresu
Kusovnik
Polotovar: sada - Maketa déla MéfFitko:
Material: Dfevo Datum: 04.08.2022 1:1
Nazev:

Sestava - délo

E D U Cislo vykresu:
D - 01




Obdélnik vyznacujici misto
lepeni nakresleny tuzkou

150

15

Obdélnik vyznacuijici
misto lepeni
nakresleny tuzkou

Polotovar: preklizka topol 80 x 160 x 3 mm Méfitko:

Material: Dfevo Datum: 04.08.2022 1:1

Nazev:

Bok - délo levy

EDU Cislo vykresu:
D-P-01




1 2 3 4
. @20 _
i
—— ]
(o]
(o]
o
AN
\
|
ol =
\
: ]
~
\
]
o
| N——~ \
Polotovar: kulatina - @ 20 délka 150 mm Méritko:

Material: Drevo

Datum: 04.08.2022

1:1

EDU

Nazev:
Hlavern

Cislo vykresu:

D-SV-01
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Polotovar: preklizka topol 60 x 60 x 3 mm Méritko:
Material: Drevo Datum: 04.08.2022 1:1
Nazev:
Kolo

EDU Cislo vykresu:
D-PV-01




L P4
o
0
Polotovar: kulatina - @ 4 délka 150 mm Méritko:
Material: Dfevo Datum: 04.08.2022 1:1
Nazev:
Osa

EDU Cislo vykresu:
D - POL - 01
|
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Polotovar: Meéritko:
Material: Dfevo Datum: 04.08.2022 2:1
Nazev:
Spojka

EDU Cislo vykresu:
D-POL-02
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@ Prostor pro poznamky

www.aktivnitrida.cz/edustrojky
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